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NOVA HUT

PROHLASENI O SHODE

vydané podle § 13 zakona 22/1997 Sb. ,0 technickych pozadavcich na vyrobky“ v planém znéni a § 13
narizeni vlady (dale jen NV) ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady €. 312/2005 Sb.,
narizeni viady €. 215/2016 Sb. a nafizeni viady ¢. 119/2024 Sb.,
kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky.

Vyrobce prohlasuje a potvrzuje na svou vyluénou odpovédnost, Ze pro uvedeny
stanoveny vyrobek bylo provedeno posouzeni shody viastnosti s poZadavky technickych

predpisu.
Vyrobce:
Obchodni jméno: NOVA HUT s.r.o.
Sidlo spole¢nosti: Ostrava-Kuncice, Vratimovska 689/117
ICO: 23089032
Adresa spole¢nosti: NOVA HUT s.r.o.

719 00 Ostrava-Kuncice, Vratimovska 689/117
Ceska republika

Stanoveny vyrobek: :
Zavitové ty¢e OTB 550/620 bez povrchové Upravy nebo zarové zinkované
Typ: v primérech 20; 25; 28; 32; 40; 50, 57,5, 63,5 a 75 mm

Popis a urceni vyrobku:

Zavitové ty¢e OTB 550/620 bez povrchové Upravy nebo zarové zinkované v primérech 20; 25; 28;
32; 40 ; 50; 57,5; 63,5 a 75 mm z oceli znacky St 550/620 (interné znacenou jako WG nebo WH a
dveé cislice oznacujici pozadovany primér napf. WG32, WH63,5). Oboustranné valcovana zavitova
Zebirka vytvari jednoduchy levotocivy zavit. Zavitové tyCe se pouzivaji pfevazné jako vyztuz
Zelezobetonovych konstrukci, pfipadné pro geotechnicka vyuziti. Zavitové tyce Ize dodavat

s dvojitou ochranou proti korozi dle CSN EN 1537 — DCP. Zavitova ty& ve stfedu je pokryta vrstvou
cementové malty, ktera chrani jeji ocelovy povrch. Zavitové ty¢e OTB 550/620 jsou vyrabény bez
povrchové Upravy, Ize je dodavat s primérnou minimaini tloustkou Zn vrstvy 80 um dle CSN EN
10348-2, kap. 9.4, tab 3

Vyrobce, spoleé¢nost NOVA HUT s.r.o. ma oznadeni vyrobniho zavodu 1/15.

Periodické znaceni vyrobce:

Zemé:1 Vyrobce: 15

smér vilcovani g u ; a } O ; G ’ G ; a ; J ; D ; u ; q ; L smér valcovani
T

Obrazek €. 1: Znaceni vyrobniho zavodu
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Zplsob posouzeni shody: podle § 3a § 5 NV & 163/2002 Sb., ve znéni pozdgjgich predpist.
Identifika¢ni idaje dokladii o zkouskach a posouzeni shody:

Protokol o certifikaci &. 070-066277, vydal TZUS Praha, s.p. — pobo¢ka Ostrava (AO204) dne
7.11.2025.

Certifikat vyrobku &. 204/C5/2025/070-067043, vydal TZUS Praha, s.p. — pobo¢ka Ostrava (AO204)
dne 10.11.2025.

Protokol o zkouskach zavitovych tyéi OTB 550/620 &. 070-066063, vydal TZUS Praha, s.p. —
poboc¢ka Ostrava (AO204) dne 25.4.2025.

Odkaz na technické normy pri posouzeni shody:
Stavebniho technického osvédcéeni €. 070-066199 ze dne 6.11.2025. platného do 30.11.2030
Technicka dokumentace vyrobce — TDP 391/20.

Vyrobce potvrzuje, Ze vlastnosti vyrobku spliiuji zakladni pozadavky podle NV €. 163/2002 Sb., ve znéni
pozdéjSich predpisli, poZadavky uvedenych technickych predpist, Ze vyrobek je za podminek

obvyklého, vyrobcem uréeného pouZiti bezpecny a Ze pfijal opatieni, kterymi zabezpecuje shodu vSech
vyrobkl uvadénych na trh s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Podepséno za vyrobce a jeho jménem:

Ing. David Bozori

NOVA
HUT

N m NOVA HUT s.r.o.
Vratimovska 689/117, 719 00 Ostrava-Kungice

1C: 23089032

V Ostravé dne 9.1.2026
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Pri vyrobé plni vyrobce pozadavky v tabulce viz niZe.
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Vlastnost

Deklarovana hodnota

Technicka norma

Zakadni mechanické vlastnosti 12

TDP —391/20, kap. 3.1., tab.3

- Mez kluzu Re (MPa) - min. 550
- Mez pevnosti Rm (MPa) - min. 620
- PomérRm /Re (-) - min. 1,08
- POomér React/Re,nom (-) - max. 1,30
- Tainost Ag (%) - min.5%
Sila na mezi kluzu F, TDP —391/20, kap. 3.1., tab.3
- Sila na mezi pevnosti Fy o Fy Fu
(mm) (kN) (kN)
20 173 195
25 271 305
28 339 382
32 443 499
40 692 780
50 1081 1218
57,5 1429 1611
63,5 1742 1964
75 2430 2740
Tvarova a rozmérova piesnost TDP —-391/20, kap. 2.2., tab.2
- geometrie zavitl OTB 550/620
Nominalni | Nominalni
(n?m) Oznadeni| prifezA | hmotnost
(mm? (kg/m)
20 WG20 314 2,47
25 WG25 491 3,85
28 WG28 616 4,83
32 WG32 804 6,31
40 WG40 1257 9,87
50 WG50 1964 15,41
57,5 WH57,5 2597 20,38
63,5 WH63,5 3167 24,86
- relativni vztazna plocha fr 75 WG75 4418 34,68
- fr>0,056

Zpétny ohyb
D/90°/100°C/60min./ zpét o
min. 20°
- pro20<d<28mm,D=28d
- prod=32mm,D=10d
Ohyb
- pro40<d<50mm,D==6d

bez znamek lomu nebo trhlin

STO &. 070-062853

Korc.zzllvnl Pdom’OSt o Primérnd hmotnost | Priimérnd tloustka
tloustka zinkové vrstvy (mm) pozinkovaného povlaku | pozinkovaného
minimalni (g/m?) povlaku (um)
>6 610 85
<6 505 70
Odchylka od jm. metrové hmotnosti (%)| £ 4,5 %
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Vlastnost

Deklarovana hodnota

Technickd norma

Chemické sloZeni tavby (%)
- uhlik C

- mangan Mn

- fosfor P

- sira$S

- kiemik Si

- dusik N

- méd Cu

- chrom Cr

- molybden Mo
- nikl Ni

- cinSn

- hlinik Al

- niob Nb

max 0,22 pro @ 20 - 50 mm
max 0,30 pro @ 57,5 - 75 mm
max 1,25 pro @ 20 - 32 mm
max 1,60 pro @ 40 - 50 mm
max 1,50 pro @ 57,5 - 75 mm
max 0,050

max 0,050

max 0,35

max 0,012

max 0,60

max 0,40

max 0,10

max 0,40

max 0,040

max 0,020 pro @ 20 - 32 mm
max 0,050 pro @ 40 - 75 mm
max 0,100 pro @ 40 - 75 mm

Svaritelnost (%)
- Uhlikovy ekvivalent CEV

max 0,50 pro @ 20 - 50 mm
max 0,47 pro @ 28 - 50 mm
max 0,55 pro @ 57,5 - 75 mm

STO €. 070-062853
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