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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

I VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skdSobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zéklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dita 02. 03. 2020, ktoré zaroveii nahradilo osvedéenie zo dha
01. 07. 2016 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- § 3 a § 23 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o0 zmene a dopineni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby aregionaineho rozvoja Slovenskej republiky
¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni neskor$ich predpisov.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat' autorizovan(i osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické posudenie vydané.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za sp6sobilost’ na zamys$-
[ané pouzitie v stavbe znasa vyrobca.

4 RozmnoZovanie tohto SK technického postidenia vratane $irenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym suhlasom autorizovanej osoby sa méZe rozmnozit
Cast’ dokumentu, ak sa kopia oznaci ako ,nelplna kopia“. Texty a obrazky v propagaénych mate-
rialoch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5 SK technické postudenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posidenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad”.

7 SK technické posudenie mbZe zrusit len autorizovana osoba, ktora SK technické postdenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické posudenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podla § 24 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni neskorsich predpisov.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

I SPECIFICKE PODMIENKY

1 Definicia vyrobku a jeho zamysFaného pouzitia

1.1 Opis vyrobku

1) Ocelové bez8vové rary, bezné a s malymi medznymi odchylkami, sa vyrabaju tvarnenim za
tepla z ocele 11 353 a 11 650 s vonkaj$im priemerom od 21,3 mm do 273 mm a s hrubkou
steny od 2,60 mm do 20,00 mm.

Uprava povrchu a koncov rir — vonkajéi a vnatorny povrch s okovinami alebo vonkajsi povrch
s ochrannym néterom na kratkodobt ochranu. Konce rir si zrezané kolmo na os rary, bez
ostrapkov.

Rury sa dodavaju vo vyrobnych dizkach od 4,0 m do 12,5 m vo zvézkoch viazanych drétom
alebo cyklopaskou.

2) Ocelové bez8vové zavitové rary, bezné a zosilnené, sa vyrabaju tvarnenim za tepla z ocele
11 353 s vonkaj$im priemerom od 21,3 mm do 139,7 mm (s menovitou svetlostou od DN 15
do DN 125) a s hrubkou steny od 2,65 mm do 4,85 mm (bezZné), resp. s hribkou steny od
3,25 mm do 5,40 mm (zosilnené).

Uprava povrchu a koncov rur — vonkajéi a vnatorny povrch s okovinami alebo vonkajsi povrch
8 ochrannym naterom na kratkodobt ochranu. Konce rur su hladké bez zavitov a natrubkov.

Rury sa dodavaju vo vyrobnych dizkach od 4,0 m do 12,0 m vo zvéazkoch viazanych drétom
alebo cyklopaskou.

3) Ocelové rary zvarané so skrutkovicovym zvarom sa vyrabajlu tvarnenim z ocefového pasu
a zvaranim priliehajucich hran s pridanim zvarového kovu s vonkaj$im priemerom od
324 mm do 1 020 mm a s hribkou steny od 5,00 mm do 16,00 mm. Rdry so skrutkovicovym
zvarom sa vyrabaju zvaranim pod tavivom (typ SAWH).

Ocelove rary zvarané so skrutkovicovym zvarom sa vyrabaju v triede 2 z ocele 11 375,
11 425, resp. v triede 3 z ocele 11 375.

Uprava povrchu a koncov rir — vonkajéi a vnatorny povrch v stave po vyvalcovani (Gierny),
bez povrchovej Upravy. Konce rur st kolmo odpalené, kolmo odpichnuté alebo s tkosom na
zvaranie.

Rury sa dodévaiji vo vyrobnych dizkach od 8,0 m do 12,3 m (doprava Zelezni&nymi vagénmi),
resp. od 8,0 m do 13,5 m (kamiénova doprava). Podla dohody odberatela s vyrobcom sa
méZu rary dodavat v najmensej dizke 6,0 m a najvaésej dizke 18,0 m.

Rozmerovy rad vyrobkov sa uvadza v tabulkach 2, 3 a 4 v prilohe 1.

1.2 Zamyslané pouzitie vyrobku
1) Ocelové bezdvové rary, bezné a s malymi medznymi odchylkami, sa pouzivaju na rozvody
Gzitkovej vody do maximalneho tlaku 6 MPa.

2) Ocelové bez8vové zavitové rary, bezné a zosilnené, sa pouZivaju na rozvody UZitkovej vody
do maximaineho tlaku 6 MPa.

3) Ocelové rary zvarané so skrutkovicovym zvarom triedy 2 sa pouZivaji na rozvody UZitkovej
vody do maximalneho tlaku 4 MPa, resp. rury triedy 3 do maximalneho tlaku 6 MPa.

Podla ¢lanku 83 STN 73 6660: 1984 na rozvod teplej vody (vratane cirkulacie teplej vody) sa
nedovoluje pouzivat rdry s vnatornym a vonkaj§im povrchom s okovinami (Giernym povrchom).
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2 Podstatné vlastnosti vyrobku suvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (BWR")
a ich overenie

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

2.1.1 Podstatne vlastnosti stvisiace so zékladnymi poziadavkami na stavby (s vhodnostou na pouZitie
v stavbe na zamysiané pouzitie)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)
PoZiadavka a) sa na vyrobok nevztahuje.

b) Bezpecnost'v pripade poziaru (BWR 2)
Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v pripade vypuknutia poZiaru:
b2 obmedzila tvorba a Sirenie ohfia a dymu v stavbe.

2.1.1.1 Podstatna viastnost’ 1
Reakcia na ohei

Parameter: trieda A1

c) Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie (BWR 3)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby pocas svojho Zivotného cyklu neohrozovali
hygienu, zdravie a bezpetnost pracovnikov, obyvatelov alebo okolia a aby v priebehu svojho ce-
leho Zivotného cyklu nemali pri svojom zhotovovani, pouzivani ani pri demol4cii neprimerane
velky vplyv na kvalitu Zivotného prostredia ani na podnebie, najma v désledku:

¢4 uvolfiovania nebezpecnych latok do podzemnej vody, morskej vody, povrchovych véd
alebo do pody;

¢6  nespravneho vypustania odpadovej vody, emisie spalin alebo nespravneho zneskodiio-
vania tuhych alebo kvapainych odpadov;

¢7  vlhkosti v ¢astiach stavieb alebo na povrchoch stavieb.

2.1.1.2 Podstatna viastnost 2
Medza klzu

Parameter:

Pozadované hodnoty medze kizu podfa tabutky 1 CSN 41 1353: 1983, tabulky 2 CSN 41 1650: 1992
a tabulky 2 CSN 42 0144: 1977 sa uvadzaju v tabutke 6, 7 a 8 v prilohe 1.

2.1.1.3 Podstatnha viastnost 3
Vrubova hiizevnatost

Parameter:

PoZadované hodnoty vrubovej huZevnatosti podlfa tabutky 1 CSN 41 1353: 1983, tabulky 2
CSN 41 1650: 1992 a tabulky 2 CSN 42 0144: 1977 sa uvadzajt v tabulke 8 v prilohe 1.

2.1.1.4 Podstatna viastnost 4
Medzné odchylky rozmerov a tvaru

Parameter:

1a) Ocelové bez8vové rary tvarnené za tepla, bezné — medzné odchylky rozmerov a tvaru
podla &lanku 5, 6, 8, 9 a 15 CSN 42 5715: 1981:

—~ vonkajsi priemer D, D <219 mm 1 1,25 %, najmenej 0,5 mm
D>219 mm +15%

Y BWR — angl. Basic work requirement.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

— hrabka steny ¢, D <219 mm, t<20 mm *12° %

D<219 mm, t>20 mm+ 12,5 %
D>219 mm, véetkyt +15%

— nekruhovitost O vrozsahu medznej odchylky vonkajsieho
priemeru D
— odchylka suosovosti v rozsahu medznej odchylky hrubky steny ¢
— priamost g” — rovnané max. 3 mm/m
presne rovhané max. 1,5 mm/m

1b) Ocelové bezdvové rury tvarnené za tepla, s malymi medznymi odchylkami — medzné
odchylky rozmerov a tvaru podla &lanku 5, 6, 8, 9 a 15 CSN 42 5716: 1981:

- vonkajsi priemer D, D =219 mm 1 1,0 %, najmenej 0,5 mm

D >219 mm +1,25%
— hrubka steny ¢, t<20 mm +12,5%

t>20 mm +10 %
— nekruhovitost O vrozsahu medznej odchylky vonkajsieho

priemeru D
— odchylka stiosovosti v rozsahu medznej odchylky hrubky steny ¢
— priamost g2 — rovnané max. 3 mm/m
presne rovnane max. 1,5 mm/m

2) Ocelové bez8vové zavitové rury, bezné a zosilnené — medzné odchylky rozmerov a tvaru
podla &lanku 3, 9 a 10 CSN 42 5710: 1976 a CSN 42 5711: 1976:

- vonkajsi priemer DY

— hrabka steny ¢ + nie je obmedzena
-12,5%
-15 %%

— nekruhovitost O vrozsahu medznej odchylky vonkajsieho
priemeru D

— odchylka stosovosti v rozsahu medznej odchylky hrubky steny f

— priamost g max. 3 mm/m, pre riry od menovitej svetlosti

DN 20. Celkova odchylka priamosti po celej
dizke rary najviac 20 mm.

3) Rury ocelové zvarané so skrutkovicovym zvarom - medzné odchylky rozmerov a tvaru
podla &lanku 7, 8,9, 10 a 11 CSN 42 5738: 1977:

— vonkajsi priemer D9

~ hribka steny t, pre rarky 2. a 3. triedy 5%
— nekruhovitost O v rozsahu medznej odchylky vonkajsieho
priemeru D
— priamost g% max. 2 mm/m
— kolmost a rovinnost' koncov rury,
pre D, 324 mm £ D <426 mm max. 1,5 mm

1) Medzna odchylka priamosti na celkovu dizku rary sa uvadza v tabulke 5 prilohy 1.

2) Medzna odchylka priamosti pre celkovti dizku riry sa uvadza v taburke 5 prilohy 1.

3) Minimalna a maximalna hodnota vonkajSieho priemeru riry sa uvadza v tabulke 3 prilohy 1.

4) Na jednotlivych miestach rary, ktorych dizka nepresahuje dvojnasobok vonkajsieho priemeru.

5) Medzné odchylky vonkajSieho priemeru rary 2. a 3. triedy sa uvadzaju v tabulke 4 prilohy 1.

6) Medzna odchylka priamosti pre celkovi dizku rary sa rovna stéinu odchylky priamosti na 1 m a dlzky rary v metroch.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

pre D, 530 mm < D <720 mm max. 2 mm
pre D=820mm< D <1020 mm max. 3 mm

2.1.1.5 Podstatna viastnost' 5

2.1.21

Nepriepustnost’

Parameter:

1) Ocelové bez8vové rary tvarnené za tepla, bezné a s malymi medznymi odchylkami — podta
&lanku 19 CSN 42 0250: 1988 vyrobca zaruduje nepriepustnost rir do tlaku 6 MPa bez
sktsania.

2) Ocelové bez§vové zavitové rary, bezné a zosilnené — podia &lanku 19 CSN 42 0250: 1988
vyrobca zarucuje nepriepustnost rar do tlaku 6 MPa bez skusania.

3) Ocelové rary zvarané so skrutkovicovym zvarom — podla &lanku 26 CSN 42 0144: 1977
vyrobca zaru€uje nepriepustnost rir, ktora sa overuje jednou z troch metéd:

~ skugka vodnym tlakom podia &lanku 56 CSN 42 0144: 1977;

- radiograficka skuska (RTG) podla CSN EN ISO 5579: 2014 a CSN EN SO 17636-1:
2023 alebo CSN EN 1SO 17636-2: 2023;

— skuska ultrazvukom (zvarovy spoj) podla &lanku 61 az 63 CSN 42 0144: 1977.

Skuska vodnym tlakom — pre rary 2. a 3. triedy sa vykona ski$obnym tlakom vypocitanym podfa
rovnice:

LSRRt

P=—D—

kde p je najvacsi skusobny tlak, v MPa;
R najmensia medza klzu, v MPa;
t hrubka steny rary, v mm;
D vonkajsi priemer rary, v mm.

Skuska vodnym tlakom pre rary 2. triedy sa modze vykonat s najvaésim skaSobnym tlakom
4,0 MPa. Skusobny tlak sa musi udrziavat najmenej pocas 30 s.

d) Bezpecnost a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
Poziadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)
PozZiadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepia (BWR 6)
Poziadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g)  Trvalo udrzatelné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
PoZiadavka g) sa na vyrobok nevztahuje.

Podstatné viastnosti stvisiace s identifikaciou vyrobku

Podstatna viastnost 6
Pevnost v tahu

Parameter:

Pozadované hodnoty pevnosti v tahu podra tabulky 1 CSN 41 1353: 1983, tabulky 2 CSN 41 1650; 1992
a tabulky 2 CSN 42 0144: 1977 sa uvadzaju v tabulke 6, 7 a 8 v prilohe 1.
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2122

2123

2124

2125

Podstatna vlastnost 7
Taznost
Parameter:

Pozadované hodnoty taznosti podfa tabulky 1 CSN 41 1353: 1983, tabulky 2 CSN 41 1650: 1992
a tabulky 2 CSN 42 0144: 1977 sa uvadzajl v tabulke 6, 7 a 8 v prilohe 1.

Podstatna viastnost' 8
Chemické zlozenie

Parameter:

Pozadované hodnoty chemického zloZenia tavby a hotového vyrobku podia taburky 1 CSN 41 1353; 1983,
tabulky 1 CSN 41 1650: 1992, tabulky 1 CSN 41 1375: 1994 a CSN 41 1425: 1976 sa uvadzaju
v tabulke 9 v prilohe 1.

Podstatna viastnost 9
Stlacenie rar

Parameter:

1)  Ocelové bezsvoveé rary tvarnené za tepla, bezné a s malymi medznymi odchylkami

2) Ocelové rury bez8vové zavitoveé rury, bezné a zosilnené

Poziadavky na rary po skiske stiacanim podla CSN EN 1SO 8492: 2014:

— rury nesmt mat trhliny viditelné bez zvacSenia po stlacani na predpisani vzdialenost
tlaénych dosiek;

— malé popraskanie na okrajoch rdry sa dovoluje.

Vzdialenost tlaénych dosiek podra tabutky 1 CSN 41 1353: 1983 sa uvadza v tabulke 6 v prilohe 1.
Skuska stlaganim sa vykonava na rdrach s hribkou steny do 10 mm.

Podstatna viastnost 10

Rozs$irenie rur

Parameter:

1)  Ocelové bezdvové rury tvarnené za tepla, bezné a s malymi medznymi odchylkami
2) Ocelové bez8vové zavitové rary, bezné a zosilnené

Poziadavky na rury po skuske rozsirovanim podia ¢lanku 6.5 CSN EN 1SO 8493; 2005:
— rury nesmu mat trhliny viditelné bez zvacsenia, po rozsirovani na poZzadovany vonkaj$i priemer;
— malé popraskanie na okrajoch rury sa dovoluje.

Pozadované najmensie rozsirenie rary podla tabulky 1 CSN 41 1353: 1983 sa uvadza
v tabulke 6 v prilohe 1.

Podstatné vlastnosti sivisiace s bezpe&nostou 0sdb pri stavebnych pracach a pri beznej tdrzbe
stavby

Manipulécia s vyrobkom pri stavebnych pracach apri beznej udrzbe stavby nevyzaduje
mimoriadne bezpeénostné opatrenia.
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2.2

2.21

222

223

224

225

226

227

228

229

Metody overenia podstatnych viastnosti

Podstatna viastnost' 1
Reakcia na ohefy

Podia rozhodnutia Komisie €. 96/603/ES zo 4. oktdbra 1996, ktorym sa ustanovuji vyrobky
patriace do triedy A ,Neprispievajuce k horeniu®, v zneni neskorsich predpisov, vyrobky patria do
skupiny vyrobkov, ktoré sa z hiadiska reakcie na ohef klasifikuju do triedy A1 bez skugania.

Podstatna viastnost 2
Medza klzu

Overila sa skiSkou zdokumentovanou v [1]. Pouzitd metéda: skuska tahom podla
CSN EN ISO 6892-1, ktor4 je identicka s STN EN ISO 6892-1.

Podstatna viastnost' 3
Vrubova hizevnatost

Overila sa skuskou zdokumentovanou v[1]. Pouzitd metdda: skuska razom vohybe podia
CSN EN 10045-1. Metéda je zhodna s CSN EN 1SO 148-1, ktora je identicka s STN EN 1SO 148-1.

Podstatna viastnost 4
Medzné odchylky rozmerov a tvaru

Overili sa skaskou zdokumentovanou v [3]. PouZitd metdda: skiska podia STN 42 0144,
STN 42 0250 a STN 42 0008.

Podstatna viastnost' 5
Nepriepustnost

Overila sa skuskou zdokumentovanou v [4] a [5]. Pouzitd metoda: radiograficka sklska podla
CSNEN 1435, Metéda je identickh s CSN EN ISO 17636-2, ktora je identicka
s STN EN ISO 17636-2.

Podstatna viastnost' 6
Pevnost v tahu

Overila sa skuskou zdokumentovanou v[1]. Pouzitd metdda: skuska tahom podla
CSN EN ISO 6892-1, ktora je identicka s STN EN 1SO 6892-1.

Podstatna viastnost' 7

Taznost

Overila sa skiSkou zdokumentovanou v[1]. Pouzitd metdda: skuska tahom podia
CSN EN ISO 6892-1, ktora je identicka s STN EN ISO 6892-1.

Podstatna viastnost' 8
Chemické zloZenie

Chemické zloZenie tavby ahotového vyrobku sa overilo sku$kou zdokumentovanou v [2].
Pouzita metéda: spektrometricky rozbor ocele podla SOP-L/S/4.

Podstatna vlastnost' 9
Stlacenie rur

Overilo sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzitd metoéda: skuska rur stladanim podia
CSN EN ISO 8492, ktora je identicka s STN EN 1SO 8492.
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2.2.10 Podstatna viastnost 10
RozS§irenie rur

Overilo sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzitd metoda: skuska rur rozsirovanim podla
CSN EN SO 8493, ktora je identicka s STN EN ISO 8493.

3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

31 Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podla prilohy €. 1 vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z.z. v zneni neskorsich
predpisov, zaradeny do skupiny 3501 (systém IV). Systém posudzovania parametrov sa vykonava
podla § 6 ods. 1 pism. a) zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov. Toto SK technické postidenie sa podia § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni neskor$ich predpisov povaZuje pre dany
stavebny vyrobok za posudenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme IV:
a)  vyrobca:

- vyda SK vyhlasenie o parametroch a uréi typ vyrobku;
- vykonavanie riadenia vyroby;

b)  Ulohy autorizovane] osoby:
- Ziadne.

3.2 Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

3.21 Cinnosti vyrobeu

3.2.1.1 Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatfiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v dokumente [18], ktory obsahuje
véetky nalezitosti vyZzadované v § 12 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni neskorsich predpisov.

3.2.1.2  Skusky typu

Skusky typu vykonané v ramci vypracovania tohto SK technického posudenia sa podia § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z.z. v zneni neskor$ich predpisov povazuji za
posudenie parametrov tohto vyrobku.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v €ase vydania tohto SK technického postdenia je
potrebné vykonat zmenu tohto SK technického postdenia.

Vykonané skusky typu sa uvadzaju v tabulke 1.
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V Bratislave 24. 08. 2026

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v €astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posudenia véetkym osobam, pre ktoré
su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mézu poskytnit vo forme kopii uvedenych
¢asti SK technického posudenia. Tieto kopie sa v zmysle ¢lanku 4 V&eobecnych podmienok
oznacia ako ,nelplna koépia“, pisomny suhlas autorizovanej osoby sa v8ak pre tieto pripady uz
nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

o

BRATISLAVA

prof. Ing. Zuzana Sternova, PhD.

veduca autorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Zoznam priloh

Priloha 1
Priloha 2
Priloha 3
Priloha 4

Podrobny technicky opis vyrobku
Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku
Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posudenia

Navrh SK technického posudenia na zaklade ziadosti ¢. 004/25/0141/70 vypracoval:
Ing. Radko Sta$, Technicky a sku$obny Ustav stavebny, n. o., pobo¢ka Kosice

Za autorizovanu osobu spracovala:

Ing. lveta

Lisi¢anova
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3.2.2

41

4.2

4.21

422

Tabul'ka 1 — Skasky typu

Pocet
Podstatn4 Zakladna | TreT 1A Skusobna B ¢ Skasku
vlastnost’ poziadavka yte?1i e ) metédal/predpis arameter zabezpedil
skusky
Reakcia na ohef b) 1 Podla 2.2.1 Podla 2.1.1.1 VI
1 Skuska tahom/ .
Medza klzu c) 2h GSN EN 1SO 6892-1 Podla 2.1.1.2 \
Skgéka razom v ohybe/

Vrubova 2 SN EN ISO 148-1 .
hizevnatost ©) 1 (metdda je zhodna Podla2.1.1.3 v

s CSN EN 10045-1)
Medzné odchylky 3 CSN 42 0250 y
rozmerov a tvaru ©) 3% CSN 42 0008 Podla2.1.1.4 v

Skugka vodnym tlakom/
CSN 42 0144
Skuaska ultrazvukom/
CSN 42 0144
Radiograficka skuska/

Nepriepustnost c) 100 %4 CSN EN ISO 17636-2 Podla 2.1.1.5 \

(metdda je zhodna

s CSN EN 1435)
CSN EN ISO 5579
(metdda je zhodna
s CSN EN 444)

" Uvedeny je po&et merani pre jednu znaéku ocele.
2 Skuska razom v ohybe zo zakladného materialu a zo zvarového spoja (1 skuska = sada 3 skidobnych telies).
¥ Uvedeny je potet merani pre jeden druh rar.
4 Pre ocelové rury zvarané so skrutkovicovym zvarom — skiika sa vykonda na v8etkych rarach.
7V — vyrobca

Cinnosti autorizovanej osoby
Autorizovana osoba nevstupuje do procesu postdenia a overenia nemennosti parametrov.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouZitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — ocelové bez8vové rury tvarnené za tepla, bezné a s malymi medznymi odchylkami,
ocelové bezdvové zavitové rury, bezné a zosilnené a ocelové rury zvarané so skrutkovicovym
zvarom — sa vyraba v sUlade s predloZenou technickou dokumentaciou uvedenou v prilohach 2
a 3. PouZivané vyrobné postupy zabezpeduju, ze podstatné vlastnosti vyrobku st v stlade
s tymto SK technickym posudenim.

Zabudovanie vyrobku

Odporuc¢ania vyrobcu na projektovanie
Vyrobca neuvadza odporuéania na projektovanie.

Odporucania vyrobcu na pouZitie vyrobku, bezpe¢nostné pokyny a informacie o riziku pre bez-
pecnost a zdravie

Vyrobca neuvadza odporuéania na aplikaciu vyrobku.

Podla &lanku 83 STN 73 6660: 1984 sa na rozvod teplej vody (vratane cirkulacie teplej vody)
nedovoluje pouZivat rary s vnatornym a vonkaj$im povrchom s okovinami (s ¢iernym povrchom).

SK TP ~ 26/0019 - 01 -~ 24/08/2026 Strana 10z 22



Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Podrobny technicky opis vyrobku

Tabul'ka 2 — Rozmery a hmotnost na jednotku dizky — ocelové bez§vové rary tvarnené za tepla,

beZné a s malymi medznymi odchylkami

Vonkajsi HrUbkn“: ns]teny t
e | 260 [ 290 [ 320 | 360 [ 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 7,00
mm Hmotnost’
kg/m

21,3 120 [ 132 | 143 [ 157 | 171

221 124 | 137 | 148 163 | 178

25 144 | 158 | 1,72 1,90 | 2,07

26,9 156 | 1,72 | 187 | 207 | 226 | 249

28 163 | 180 | 19 | 217 | 237 | 261

318" | 187 | 207 | 226 | 250 | 274 | 303 | 330

33,7 1,99 | 220 | 241 267 | 293 | 324 | 354 | 388

351 208 | 230 [ 251 279 | 306 | 330 | 370 | 406

38 227 | 251 | 275 | 305 | 335 | 372 | 407 | 448 | 493

400 240 | 265 | 290 | 323 | 356 | 394 | 432 | 475 | 524

42,4 255 | 283 | 309 | 345 | 379 | 421 | 461 | 508V ] 5619 6129
445" | 269 | 298 | 326 | 363 | 400 | 444 | 487 | 5379| 5940 | 648"
48,3 293 | 325 | 356 | 397 | 437 | 48 | 534 | 590"| 6530 | 7,140
51,11 344 | 377 | 421 464 | 516 | 567 | 627"] 6959 | 761"
57 387 | 425 | 474 | 523 | 58 | 641 | 7,10"| 7887 | 863"
60,3 411 | 451 503 | 555 | 619 | 68 | 7,55 | 839 | 920
63,5 1) 433 | 476 | 532 | 587 | 655 | 721 | 800 | 889 | 975
701 480 | 527 | 590 | 651 | 727 | 802 | 889 | 990 | 109
76 524 | 575 | 643 | 710 | 794 | 876 | 972 [108 | 119
82,51 626 | 7,01 774 | 866 | 956 |106 |118 | 130
89 678 | 758 | 839 | 938 [104 |115 |129 | 142
102 874 | 967 |108 [120 [133 |[149 [164
108 927 [103 |15 [127 [141 [158 [174
114 982 [109 |122 [134 [150 |[167 [185
127 121|136 [150 [168 |[188 |207
133 127 143 [158 [176 [197 |218
140 134 | 150 [167 [186 |208 |230
152 164 | 181 [202 [226 |250
159 172|190 [212 [237 262
168 182 | 201 [224 [251 278
178 213 [ 238 [267 |295
194 260 [202 [323
219 331 | 366
245 371 | 41,1
273 4149 [ 4590

(pokracovanie)
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Tabulka 2 (dokoncenie)

Vonkajsi Hrubk;;teny t
preer 800 | 900 [ 1000 | 1100 | 1250 | 1400 [ 1600 | 1800 | 20,00
mm Hmotnost'
kg/m
60,3 10,3 11,4 12,4
63,5 11,0 12,1 13,2
70,1 12,2 13,5 14,8
76 13,4 14,9 16,3
82,51 14,7 16,3 17,9 19,4
89 16,0 17,8 19,6 21,2 23,6 2591
102 18,5 20,6 22,7 24,7 27,6
108 19,7 22,0 24,2 26,3 29,4
114 20,9 23,3 25,7 27,9 31,3 34,5 38,71 42,61 46,4
127 23,5 26,2 28,9 31,5 35,3 39,0 438" 48,41 52,81
133 24,7 27,5 30,3 33,1 37,2 41,1 46,2 51,1 55,7 1
140 26,0 291 32,1 35,0 39,3 43,5 48,91 542" 59,21
152 28,4 31,7 35,0 38,3 43,0 47,7 53,7 59,5 65,1
159 29,8 33,3 36,8 40,2 45,2 50,1 56,4 62,2 68,6
168 31,6 35,3 39,0 42,6 47,9 53,2 60,0 66,6 73,0
178 33,5 37,5 41,4 45,3 51,0 56,6 63,9 71,0 77,9
194 36,7 41,1 454 49,6 56,0 62,2 70,2 78,1 85,8
219 41,6 46,6 51,5 56,4 63,7 70,8 80,1 89,2 98,2
245 46,8 52,4 58,0 63,5 71,7 79,8 90,4 101 111
273 52,3 58,6 64,9 71,1 80,3 89,4 101 113 125 1
Y Rury sa mo2u objednat’ po predchadzajicej dohode.

TabufPka 3 — Rozmery a hmotnost na jednotku dizky — ocelové bez§vové zavitové rury,
bezné a zosilnené

R Vonkajsi | Vonkajsi priemer D | Hribka steny t | Hmotnost' | Hribka steny t | Hmotnost'
o;rl\'?er priemer D mm mm kg/m mm ka/m
mm max. min. CSN 42 5710 CSN 42 5711
15 21,3 21,8 21,0 2,65 1,22 3,25 1,45
20 26,9 27,3 26,5 2,65 1,58 3,25 1,90
25 33,7 34,2 33,3 3,25 2,44 4,05 2,96
32 42,4 42,9 42,0 3,25 3,14 4,05 3,83
40 48,3 48,8 47,9 3,25 3,61 4,05 4,42
50 60,3 60,8 59,7 3,65 5,10 4,50 6,19
65 76,1 76,6 75,3 3,65 6,51 4,50 7,95
80 88,9 89,5 88,0 4,05 8,47 4,85 10,05
90 101,6 1021 100,4 4,05 9,72 4,85 11,57
100 114,3 115,0 113,1 4,50 12,19 5,40 14,50
125 139,7 140,8 138,56 4,85 16,13 5,40 17,89
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Tabulka 4 — Rozmery a hmotnost’ na jednotku dizky — ocelové riry zvarané
so skrutkovicovym zvarom

cex Hrabka steny t9 Medzna odchylka
Vonkajsi mm D
prierer |50 60 | 70 [ 80 [ 90 [ 100 [ 110 | 120 mm
mm Hmotnost’ 2) 3)
kg/m
324 40,1 48,0 55,0 63,5
377 46,8 56,0 65,1 74,2 +2 3,56
426 52,9 63,3 73,7 84,0 94,3 104,5 114,7 124,8
530 65,9 79,0 92,1 105,0 117,8 130,7 143,5 166,2 125 t4
630 94,1 109,6 1251 140,5 155,8 171,14 186,4 ' +4,5
720 107,7Y 125,4 143,1 160,8 178,4 196,0 213,56 +3 +5,5
820 122,79 143,09 163,3" | 183,4 203,56 2237 2437 - +6
920 183,4" | 206,1 228,7 251,3 273,9 14 7
1020 203,6" | 228,7 | 253,8 278,9 304,0 - +8
" Rary sa mdzu objednat po predchadzajicej dohode.
2 Medzna odchylka vonkajsieho priemeru koncov rary do vzdialenosti 150 mm.
® Medzna odchylka vonkajsieho priemeru mimo koncov rdry.
4 Liberty Ostrava, a. s. vyraba po dohode ocelové riry s hrdbkou steny aZ 16 mm.

TabuPka 5 — Medzna odchylka priamosti na dizku riry — ocelové bez§vové rury tvarnené za tepla,
bezné a s malymi medznymi odchylkami

Dizka rur
m
Priamost’ rarok do 2 | nad 2 do 3 l nad 3 do 4 | nad4do 5 | nad 5 do 6 I nad 6
Medzna odchylka priamosti
mm
Rovnané 4 5 6 8 10 12
Presné rovnané 3 4 5 6 7 -
" Presné rovnané riry sa dodévaji do hribky steny 12 mm a dizky max. 6,0 m.

Tabulka 6 — Mechanické viastnosti

Oznadenie materialu a stavu 11 353.0 11 353.1
Stav tepelne nespracovany normaliza¢né zihany
Hrabka, v mm do 12 nad 12 do 25 do 12 nad 12 do 25
Minimalna medza klzu Rex , v MPa 245 235 235 226
Pevnost vtahu Rn, v MPa min. 345 od 340 do 440
Minimaina taznost As, v % 24 25
Najmensie rozsirenie % 0,9 0,8 0,7 0,6 0,5
pri skiske rozSirovanim, =D
pri vrcholovom uhle 8= 45° —5—.100% 10 12 14 16 20
Vzdialenost tlaénych dosiek pri skiske stla¢anim H, v H = 1,09(D +1)
mm 0,09(D +1)

d - vnutorny priemer, v mm;

D — vonkajsi priemer, v mm;

D, — vonkajsi priemer po roz&ireni, v mm;
t — hrabka steny, v mm.
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Tabulka 7 — Mechanické vlastnosti

Oznacenie materialu a stavu 11 650.0 11 650.1
Stav Tepelne nespracovany Normalizaéne Zihany
Hrabka, v mm do 12 nad 12 do 25 do 12 nad 12 do 25
Minimalna medza kizu Re , v MPa 375 365 365 355
Pevnost' v tahu Rn", v MPa od 640 do 785 od 640 do 735
Minimélna taznost pozdiZ As, v % 11 12

" Prekrogenie hornej hranice medze pevnosti v tahu o 30 MPa sa dovoliuje, ak sa dodrzali normou predpisané hodnoty taznosti.

Tabulka 8 — Mechanické vlastnosti

Oznacenie materialu 11 375 11 425
Minimalna medza pevnosti Rn", v MPa 363 412
Miniméalna medza klzu Rex , v MPa 235 255
Minimélna taznost As, v % 22 22
s L, 342 ”
Vrubové hiZevnatost naprie¢ pri 0°C , v J/lcm? min. 25 3 —
Y Dolna hranica medze pevnosti v tahu méze byt az o 20 MPa mensia, ak vyhovuje medza kizu.
2 Priemerna hodnota z troch skisok.
% Najmensia hodnota plati pre jednu z troch skugok.
Tabulka 9 — Chemické zloZenie

Oznacenie materialu 11 353
Chemicke zloZenie (rozbor tavby), v % max?0,18 max.F:),OSO max.S(’),O5O ma)E+OS,090
Dovolené odchylky chemického zloZenia v hotovom +0.03 +0.005 +0.005 _
vyrobku, v % ' ' '

Oznaéenie materialu 11 650
Chemické zloZenie (rozbor tavby), v % max. 0,65 | max. 0,050 | max. 0,050 | max. 0,090
Dovolené odchylky chemického zloZenia v hotovom +0.05 +0.005 +0.005 _
vyrobku, v % ’ ’ ’
Oznadenie materialu 11 425
Chemické zloZenie (rozbor tavby), v % max. 0,22 | max. 0,050 | max. 0,050 -
Dovolené odchylky chemického zloZenia v hotovom +0.02 +0.005 +0.005 _
vyrobku, v % ' ' '

Oznacenie materialu 11 375

C p S N

Chemické zlozenie (rozbor tavby), v % max. 0,17 | max. 0,045 | max. 0,045 0 ngg1.>2)
Dovolené odchylky chemického zloZenia v hotovom +0.02 +0.010 +0.010 +0.002
vyrobku, v % ’ ’ ' ’

" Dovoluje sa prekrotenie uvedenej maximalnej hodnoty, a to 0 0,001 % N na kazdych 0,005 % P nizsich oproti normovej maxi-
mélnej hodnote P. Pritom obsah N nesmie prekrogit hodnotu 0,012 % v rozbore tavby.

2 Maximalna hodnota obsahu N neplati, ak je obsah celkového Al v oceli minimalne 0,020 % alebo sa preukézalo dostatoéné
mnoZstvo inych prvkov, ktoré viazu N. Obsah prvkov, ktoré viaZu N, sa musi uviest v dokumente kontroly.
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Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Parametre sa overili skiSkami a uvadzaju sa v tabulke 10.

Tabulka 10 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Podstatna vliastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Medza klzu Ren

ocel 11 353.0: min. 245 MPa
ocel 11 375. min. 235 MPa
ocel 11 425. min. 255 MPa

od 339 MPa do 379 MPa
od 292 MPa do 356 MPa
od 427 MPa do 500 MPa

Vrubova hizevnatost
(naprie pri 0°C)

ocel 11 375 - jednotlivo: min. 25 J/lcm?
ocel 11 375 - priemer: min. 34 J/cm?
ocel 11 425 - jednotlivo: min. 20 J/cm?
ocel 11 425 - priemer: min. 34 J/cm?

od 75 J/icm? do 107 Jiem?
od 77 Jicm? do 100 J/cm?
od 47 Jicm? do 90 J/cm?
od 51 J/cm? do 88 Jlcm?

Medzné odchylky rozmerov
atvaru

Ocelové bez8voveé rury tvarnené za
tepla, bezné, CSN 42 5715
rary rozmerov 102,0 mm x 12,50 mm:

rary rozmerov 1020 mm x 12,50 mm:

hribka steny od 10,63 mm do 14,06 mm
vonkajsi priemer
od 100,72 mm do 103,28 mm
nekruhovitost’ max. 1,28 mm
priamost max. 3,0 mm/m’
rury rozmerov 159.0 mm x 4,50 mm:

od 11,05 mm do 12,58 mm

od 101,41 mm do 101,87 mm
od 0,02 mm do 0,30 mm
od 0,10 mm/m’ do 0,20 mm/m’
rury rozmerov 159.0 mm x 4,50 mm:

hrabka steny od 3,94 mm do 5,06 mm
vonkaj$i priemer
od 157,01 mm do 160,99 mm
nekruhovitost max. 1,99 mm
priamost max. 3,00 mm/m’

0d 4,43 mm do 5,06 mm

od 158,30 mm do 159,46 mm
od 0,00 mm do 0,58 mm
od 0,10 mm/m” do 0,20 mm/m’

Ocelové bezdvové rury tvarnené za
tepla, s malymi medznymi odchylkami,
CSN 42 5716
rary rozmerov 88.9 mm x 4,50 mm:

rury rozmerov 88,9 mm % 4,50 mm:

hrabka steny od 4,05 mm do 4,95 mm
vonkajsi priemer
od 88,01 mm do 89,79 mm
nekruhovitost max. 0,89 mm
priamost max. 3,00 mm/m’

od 4,01 mm do 4,95 mm

od 88,69 mm do 89,04 mm
od 0,01 mm do 0,17 mm
od 0,10 mm/m’ do 0,30 mm/m’

Ocelové bez8vové zavitové rarky, bezné
a zosilnené, CSN 42 5710, CSN 42 5711
rary rozmerov DN 25:
hribka steny min. 2,84 mm
vonkajsi priemer
od 33,30 mm do 34,20 mm
nekruhovitost max. 1,56 mm
priamost max. 3,00 mm/m’

rary rozmerov DN 25:
od 3,27 mm do 3,53 mm

od 33,47 mm do 33,59 mm
od 0,01 mm do 0,08 mm
od 0,00 mm/m’ do 0,10 mm/m’

Rury ocelové zvarané so skrutkovico-
vym zvarom, CSN 42 5738
rary rozmerov 630,0 mm x 6,00 mm:

rary rozmerov 530,0 mm x 6,00 mm:

hribka steny od 5,70 mm do 6,30 mm
vonkajsi priemer
od 527,50 mm do 532,50 mm
nekruhovitost max. 2,50 mm
priamost max. 2,00 mm/m’

od 6,04 mm do 6,10 mm

od 528,0 mm do 528,9 mm
od 0,0 mm do 0,7 mm
od 0,20 mm/m’ do 0,30 mm/m’

(pokragovanie)
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Tabul'ka 10 (dokongenie)

Podstatna viastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Nepriepustnost

Ocelové bez8vové rary tvarnené za
tepla, bezné, CSN 42 5715;
Ocelové bez8vové rary tvarnené za
tepla, s malymi medznymi odchylkami,
CSN 42 5716

nepriepustné do tlaku 6 MPa
bez skusania
(podra &lanku 19 CSN 42 0250)

Ocelové bezsvové zavitové riry, bezné
a zosilnené, CSN 42 5710, CSN 42 5711

nepriepustné do tlaku 6 MPa
bez skudania
(podra &lanku 19 CSN 42 0250)

Ocelové riry zvarané so skrutkovicovym
zvarom, CSN 42 5738
- radiograficka (RTG) skuska podla
CSNEN IS0 5579 a CSN EN 1SO 17636-1
alebo CSN EN I1SO 17636-2:
rury rozmerov 711,0 mm x 6,2 mm,

rary rozmerov 711,0 mm x 6,2 mm:

ocel 11375

rary rozmerov 329.9 mm x 6,0 mm,

nepriepustné
- 100 % zvaru bez zavad
rury rozmerov 329,9 mm x 6,0 mm:

ocel 11425

nepriepustné
- 100 % zvaru bez zavad
(podla &lanku 19 CSN 42 0250)

ocel 11 353.0: min. 345 MPa

od 446 MPa do 458 MPa

Pevnost v ftahu Rm ocel 11 375: min. 363 MPa od 375 MPa do 460 MPa
ocel 11 425: min. 412 MPa od 492 MPa do 578 MPa
ocel 11 3563.0: min. 24 % od 28,6 % do 44,1 %
Taznost As ocel 11 375: min. 22 % od 36,2 % do 38,8 %
ocel 11 425: min. 22 % od 23,1 % do 27,6 %
ocel 11 353: ocel 11 353:
obsah C max. 0,180 % + 0,030 % od 0,073 % do 0,097 %
obsah P max. 0,050 % + 0,005 % od 0,012% do 0,015 %
obsah S max. 0,050 % + 0,005 % od 0,009 % do 0,012 %
obsah P+S max. 0,090 % od 0,021 % do 0,027 %
ocel 11 375: ocel 11 375:
s obsah C max. 0,170 % + 0,020 % 0,046 %
Chemické zloZenie obsah P max. 0,045% + 0,010 % 0,012 %
obsah S max. 0,045% + 0,010 % 0d 0,013 % do 0,014 %
obsah N max. 0,009 % + 0,002 % od 0,0051 % do 0,0059 %
ocel 11 425: ocel 11 425:
obsah C max. 0,170 % + 0,020 % od 0,068 % do 0,070 %
obsah P max. 0,050% + 0,005 % 0,009 %
obsah S max. 0,050% + 0,005 % 0,005 %

Stladenie rar

bez trhlin viditelnych bez zvéacésenia
(po skuske stlaéanim podla

CSN EN ISO 8492; malé popraskanie
na okrajoch rdry sa dovoluje)

rary ocefove bezS§vové
(108,0 mm x 3,6 mm, ocel 11 353.0):

bez viditelnych trhlin

RozSirenie rar

bez trhlin viditelnych bez zv&ésenia
(po skusdke rozsirovanim podla
CSN EN ISO 8493; malé popraskanie

na okrajoch riry sa dovoluje)

rury ocelové bezsvové
(108,0 mm x 3.6 mm, ocel 11 353.0):
bez viditelnych trhlin
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Priloha 3

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch aozmene a dopineni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov

Vyhlaska Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja Slovenskej republiky &. 162/2013 Z. z.,
ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni
neskorsich predpisov

Rozhodnutie Komisie 96/603/ES zo 4. oktdbra 1996, ktorym sa ustanovuji vyrobky patriace do triedy A
,Neprispievajice k horeniu®, danym rozhodnutim 94/611/ES, Implementujice &lanok 20 smernice Rady
89/108/EHS o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov

STN EN ISO 5579: 2014  Nedestruktivhe skusanie. Skusanie kovovych materialov prezarovanim po-
mocou filmu a réntgenového alebo gama Ziarenia. Zakladné pravidia
(01 5014)

STN EN ISO 17636-1: 2024 Nedestruktivne skusanie zvarov. Radiografické skusanie. Cast 1: Techniky
réntgenového Ziarenia a Ziarenia gama s pouzitim filmu (1ISO 17636-1: 2022)
(05 1150)

STN EN ISO 17636-2: 2024 Nedestruktivne skusanie zvarov. Radiografické skusanie. Cast 2: Techniky
réntgenového Ziarenia a Ziarenia gama s pouzitim digitalnych detektorov
(1ISO 17636-2: 2022) (05 1150)

STN 42 0008: 1987 Odchylky tvaru a polohy hutnickych vyrobkov
STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

STN 42 0144: 1977

STN 42 0144: 1977/a: 1987 Rurky ocelové zvarané so skrutkovicovym zvarom. Technické dodacie
predpisy

STN 42 0250: 1988 Ruarky bez8vové z oceli tried 10 az 16 tvarnené za tepla. Technické dodacie
predpisy

STN EN ISO 6892-1: 2010 Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1: Skugka tahom pri teplote okolia
(ISO 6892-1: 2009) (42 0310)

STN EN ISO 6892-1: 2022 Kovové materialy. Skusanie tahom. Cast 1: Metéda skisania pri teplote oko-
lia (ISO 6892-1: 2019) (42 0310)

STN EN 10045-1: 1997 Kovové materialy. Skuska razom vohybe. 1. &ast: Metéda skusania
(42 0381); norma zru$ena 01. 02. 2011, nahradena STN EN I1SO 148-1

STN EN ISO 148-1: 2017  Kovové materialy. Skuska rdzovej huzevnatosti podia Charpyho. Cast 1:
Skasobné metddy (1ISO 148-1: 2016) (42 0381)

STN EN ISO 8492: 2014  Kovové materidly. Rary. Skiska stlaéanim (1ISO 8492: 1998) (42 0411)
STN EN ISO 8493: 2005  Kovové materidly. Rary. Skiska rozsirovanim (1ISO 8493: 1998) (42 0412)

STN 42 5710: 1976
STN 42 5710: 1976/a: 1980
STN 42 5710: 1976/b: 1982 Rurky ocelové zavitové bezné. Rozmery

STN 42 5711: 1976
STN 42 5711: 1976/a: 1980
STN 42 5711: 1976//b: 1982 Rarky ocelové zavitové zosilnené. Rozmery
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STN 42 5715:
STN 42 5715:

STN 42 5716:

STN 42 5738:
STN 42 5738:

STN 73 6660:

CSN 41 1353;
CSN 41 1353;
CSN 41 1353:
CSN 41 1353:

CSN 41 1375;

CSN 41 1425;
CSN 41 1425:
CSN 41 1425;

CSN 41 1650:
CSN 41 1650:

CSN 42 0008:

CSN 42 0144:
CSN 42 0144:

CSN 42 0250:

CSN 42 5710:
CSN 42 5710:
CSN 42 5710:

CSN 42 5711;
CSN 42 5711:
CSN 42 5711:

CSN 42 5715:
CSN 42 5715;

CSN 42 5716:

CSN 42 5738:
CSN 42 5738:

1981
1981/a: 1983 Rurky ocelové bez8voveé tvarnené za tepla. Rozmery

1981 Rurky ocelove bez&vové tvarnené za tepla s malymi medznymi odchylkami.

Rozmery
1977
1977/a: 1987 Rurky ocelové zvarané so skrutkovicovym zvarom. Rozmery
1984
1983

1983/a: 1987
1983/b: 1988

Vnutorné vodovody

1983/Z3: 1995 Ocel 11 453

1994

1976

1976/a: 1979

1976/Z2; 1994 Ocel 11 425

1992

1992/Z1; 1994 Ocel 11 650

1987 Uchylky tvaru a polohy hutnich vyrobki

1977

1977/a: 1987 Trubky ocelové svafované se $roubovicovym svarem. Technické dodaci
piedpisy

1988 Trubky bezedvé zceli tfid 10 az 16 tvarené za tepla. Technické dodaci
predpisy

1976

1976/a: 1980

1976/b: 1982 Trubky ocelové zavitové bézné. Rozméry

1976

1976/a: 1980

1976/b: 1982 Trubky ocelové zavitové zesilené. Rozmeéry

1981

1981/a: 1983 Trubky ocelové bezesvé tvarené za tepla. Rozméry

1981 Trubky ocelové bezedvé tvafené za tepla s malymi meznimi Uchylkami.

Rozméry

1977
1977/a: 1987 Trubky ocelové svafované se Sroubovicovym svarem. Rozméry

CSN EN 10045-1: 1998
CSN EN 10045-1: 1998/oprava 1: 2003 Kovové materialy. Zkouska razem v ohybu podle Charpyho.

CSN EN ISO 148-1: 2017

CSN EN 10204: 2005

Cast 1: Zkusebni metoda /V a U vruby/; norma zrugena 01. 10. 2010, nahra-
dena CSN ISO 148-1

Kovové materidly - Zkouska razem v ohybu metodou Charpy - Cast 1:
Zkusebni metoda

Kovové vyrobky. Druhy dokument(l kontroly

CSN EN ISO 17636-1:2023 Nedestruktivni zkoudeni svarti - Radiografické zkouseni - Cast 1: Metody

rentgenového a gama zaieni vyuzivajici film
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CSN EN ISO 17636-2:2023

CSN EN ISO 5579: 2014

CSN EN 1SO 6892-1: 2021

CSN EN 1SO 8492: 2014
CSN EN ISO 8493: 2005

Nedestruktivni zkouseni svarll - Radiografické zkousgeni - Cast 2: Metody
rentgenového a gama zafeni vyuzivajici digitalni detektory

Nedestruktivni zkouSeni - Radiografické zkouseni kovovych materiald s
pouZitim filmu a rentgenového nebo gama zareni - Zakladni pravidla

Kovové materidly - Zkougeni tahem - Cést 1: ZkuSebni metoda za pokojové
teploty

Kovové materialy. Trubky. Zkouska smacknutim

Kovové materialy. Trubky. Zkouska rozsifovanim
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[3]

Priloha 4

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani SK technického postdenia”

Protokol o skugke €. 70-10-0628 — rury ocelové bez&vové tvarnené za tepla z ocele 11 353.0, rury
ocelové bezSvové zavitové zocele 11 353.0, rury ocelové zvarané so skrutkovicovym zvarom
z ocele 11 375, 11 425 — mechanické a technologické vlastnosti (pevnost' v tahu, medza kizu, taz-
nost, narazova praca/vrubova hulZevnatost, stladenie rdr, rozsirenie rur). Vydal Technicky
a skusobny ustav stavebny, n. o., skidobné laboratérium, skigobné pracovisko Kosice, Slovenska
republika, 26. 11. 2010

Protokol o skidke ¢&. 70-10-0631 — rury ocelové bez8vové tvarnené za tepla z ocele 11 353.0,
rary ocelove bez8vové zavitové z ocele 11 353.0, rury ocelové zvarané so skrutkovicovym zvarom —
chemicke zloZenie ocele (rozbor tavby, rozbor hotového vyrobku). Vydal Technicky a skigobny tstav
stavebny, n.o., skuSobné laboratorium, skuSobné pracovisko Kosice, Slovenska republika,
26. 11. 2010

Protokol o skudke & 70-10-0633 — rury ocelové bez&vové tvarnené za tepla bezné a s malymi
medznymi odchylkami, rury ocelové bez8vové zavitové, riry ocelové zvarané so skrutkovicovym
zvarom ~ rozmery. Vydal Technicky a skuSobny ustav stavebny, n. o., sktiobné laboratorium,
skusobné pracovisko Kosice, Slovenska republika, 26. 11. 2010

Protokol B-RT 3.1/EN 10204 &. 10/2010 — rura ocelova zvarana so skrutkovicovym zvarom
z ocele 11 375.1, rozmeru 711,0 mm x 6,20 mm CSN 42 0144.12 — radiograficka skuska podla
CSN EN 1435 trieda skagania B, CSN EN 12517-1 stupefi pripustnosti 1. Vydal ArcelorMittal
Tubular Products Ostrava, a. s., Vratimovska 689, Ceska republika, 06. 12. 2010

Protokol B-RT 3.1/EN 10204 ¢&. 11/2010 — rura ocelova zvarana so skrutkovicovym zvarom
z ocele 11 425.1, rozmeru 323,9 mm x 6,0 mm CSN 42 0144.12 — radiograficka skugka podia
CSN EN 1435 trieda skagania B, CSN EN 12517-1 stupefi pripustnosti 1. Vydal ArcelorMittal
Tubular Products Ostrava, a. s., Vratimovska 689, Ceska republika, 06. 12. 2010

Indpekény certifikat 3.1/EN 10204 ¢&. 60544/08 — rura ocefova bezévova tvarnena za tepla
z ocele 11 650.0, rozmeru 140,0 mm x 14,00 mm CSN 42 5715.01, €SN 42 0250.22 — mecha-
nickeé viastnosti (pevnost vtahu, medza kizu, taznost), chemické zloZenie (rozbor tavby
¢. 78557K), rozmery, nepriepustnost. Vydal ArcelorMittal Tubular Products Ostrava, a. s., Rizeni
jakosti, Vratimovska 689, Ostrava - Kungice, Ceska republika, 18. 03. 2008

In8pekény certifikat 3.1/EN 10204 &. 42863/08 — rura ocefova bez8vova tvarnena za tepla
z ocele 11 650.0, rozmeru 114,0 mm x 14,00 mm CSN 42 5715.01, CSN 42 0250.22 — mecha-
nicke viastnosti (pevnost vtahu, medza klzu, taznost), chemické zloZenie (rozbor tavby
¢. 75020K), rozmery, nepriepustnost. Vydal ArcelorMittal Tubular Products Ostrava, a. s., Rizeni
jakosti, Vratimovska 689, Ostrava - Kungice, Ceska republika, 16. 09. 2008

Indpekény certifikat 3.1/EN 10204 €. 31/10 — rura ocelova bezévova hladka z ocele 11 353.0,
rozmeru 108,0 mm x 3,60 mm CSN 42 5715.01, CSN 42 0250.22 — mechanické vlastnosti (pev-
nost' v tfahu, medza klzu, taZnost), chemické zloZzenie (rozbor tavby ¢. 21008K), rozmery, ne-
priepustnost. Vydal ArcelorMittal Tubular Products Ostrava, a. s., Rizeni jakosti, Vratimovska
689, Ostrava - Kungice, Ceska republika, 21. 12. 2010

7 Dokumenty (originaly, resp. képie) su archivované v Technickom a skigobnom Gstave stavebnom, n. o., pobotka Kosice.
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[11]

[12]

[13]

[14]

[19]

[16]

[17]

[18]

InSpekény certifikat 3.1/EN 10204 &. 42/10 — rary ocelové bezévové hladké z ocele 11 353.0, rozmeru
20,0 mm x 2,65 mm CSN 42 5710.0, CSN 42 0250.22 — mechanické vlastnosti (pevnost' v tahu,
medza kizu, taznost), chemicke zloZenie (rozbor tavby &. 21004K), rozmery, nepriepustnost. Vydal
ArcelorMittal Tubular Products Ostrava, a.s., Rizenf jakosti, Vratimovska 689, Ostrava - Kunéice,
Ceska republika, 21. 12. 2010

InSpekény certifikadt 3.1/EN 10204 & 53/10 — rury ocelové zvarané skrutkovicovym zvarom
z ocele 11 425.1, rozmeru 323,9 mm x 6,00 mm CSN 42 5738.0, CSN 42 0144.13 — mechanic-
ke vlastnosti (pevnost vtahu, medza klzu, taZznost), chemické zloZenie (rozbor tavby
¢. 20335E), rozmery, radiograficka skuska, skiska vodnym tlakom. Vydal ArcelorMittal Tubular
Products Ostrava, a. s., Rizeni jakosti, Vratimovska 689, Ostrava - Kungice, Ceska republika,
21.12. 2010

Detailni technologicky pfedpis DTP 15.2203-25 V9 R1 Odbér a pfiprava zkoudek na upravné
provozu 152 St. 140 mm. Vydal NOVA HUT, s.r.0., Vratimovska 689, Ostrava - Kuntice, Ceska
republika, 20. 10. 2025

Detailni technologicky pfedpis DTP 15.1270-22 V10 R1 Odbér a piiprava zkousek na upravné
provozu 151 St. 4-10". Vydal Liberty Ostrava, a. s., Vratimovska 689, Ostrava - Kuntice, Ceska
republika, 12. 06. 2023

Interni smémice IS & 15-G02/23 V5 RO Vyroba spirainé svafovanych trubek podle norem
CSN 42 0144 a CSN 42 5738. Vydal Liberty Ostrava, a. s., a. s., Vratimovska 689, Ostrava - Kungice,
Ceska republika, 20. 03. 2023

Interni smérnice IS €. 15-E01/22 V3 RO Vyroba hladkych trubek a trubek uré¢enych k zavitovani podle
norem CSN. Vydal Liberty Ostrava, a.s., Vratimovska 689, Ostrava - Kungice, Ceska republika,
20. 03. 2022

Interni smérnice 1S & 15-11/26 V25 RO Certifikace trubek — poZadavky na znadeni, zkouseni
a vystavovani atest(i. Viydal Nova Hut, s.r.o., Vratimovska 689, Ostrava - Kun&ice, Ceska republika,
03. 08. 2026

SOP-L/S/4 Standardni operacni postup pro praci na OES spektrometru OBLF 750-Il. Vydal
NOVA HUT, s.r.0., Vratimovské 689, Ostrava - Kungice, Ceska republika, 17. 02. 2026

Vyrobni katalogy. Vydal NOVA HUT, sr.o., Vratimovska 689, Ostrava - Kunéice, Ceska republika,
04/2026

Prirucka kvality - Rourovny. Vydal NOVA HUT, s.r.o., Zavod 15 - Rourovny, Vratimovska 689,
Ostrava - Kunéice, Ceska republika, 31. 10. 2025
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